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Transportable Messgerate fiir Metrology

Verzahnungen, Lagerringe und Gehause
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Mit der KNM P Baureihe stellt KAPP NILES Metrology GmbH, Hersteller der gegenwartig gréBten Verzahnungsmess-
maschinen (stationdr oder transportabel) der Welt, erstmals transportable, unabhingige Messgerate fiir groBere
Verzahnungen, ringformige Werkstilicke, Gehduse etc. direkt auf der Produktionsmaschine oder im Werkstattbereich vor.

Ultimative unabhangige Messung
direkt auf der Produktionsmaschine
oder im Werkstattbereich ohne Rundtisch
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Das Gerat ist eine Neuentwicklung auf Basis aus- Highlights der KNM P Gerite:
gereifter Technologien sowie innovativer Neue-

rungen und wurde auf die spezifischen Kundenan- Werkstlick-Durchmesser beliebig
forderungen speziell zur unabhdngigen Messung
von Verzahnungen, ringférmigen Werkstlicken wie
z.B. Lagerringen sowie Gehdusen etc. direkt auf der
Produktionsmaschine optimal angepasst. Auch Mes-
sungen ohne Rundtisch direkt im Werkstattbereich
sind maoglich.

Messablauf ohne Bedienereinfluss

Hochgenaue Mechanik in Sonderbauweise mit
optimaler Zugénglichkeit

Basisplatte (X-Achse) in Stahlkonstruktion mit

Sein Aufbau als CNC-gesteuertes 3-Achsen-Messge- hochgenauer mechanischer Lagerung

rat ermdglicht die Priifung sdmtlicher Verzahnungs-
parameter bzw. allg. Werksttckprofile. Bewéhrte
Software flr vollautomatische Messzyklen steht zur

Y- und Z-Achse aus Granit mit Luftlagerung,
dadurch verschleil3freier Betrieb

Verfligung. _ . o
Einsatz modernster Antriebstechnik (Linear-

Das Messgerat wird auf eine stabile Unterlage auf- motoren)

gesetzt, die direkt mit der Maschine oder dem Fun-

dament verbunden ist. Einfacher Transport von A nach B

Kombiniert mit Basisplatte und Rundtisch in
kundenspezifischer Ausfiihrung (Docking Station
entsteht ein vollwertiges 4-Achs Messgerat flr
Verzahnungen, rotationssymmetrische Werkstticke etc.

Typ max. max. messbare Anzahl der Verfahrbereiche
Werkstiickdurchmesser Werkstlickbreite Achsen X-Achse Y-Achse Z-Achse
[mm] [mm] [mm]
KNM 67P beliebig 700 3 600 400 750
KNM 1612P beliebig 1.200 3 1.600 500 1.200
KNM 1814P beliebig 1.400 3 1.800 500 1.400
KNM XZP beliebig Kundenspezifische Auslegung maglich
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